
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตัวอยางแผนการจัดการเรียนรู  
หลักสตูรอาชีวศึกษา พ.ศ.2567 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
ลักษณะรายวิชา 

 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุมอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ชางกลโรงงาน 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
 

อางอิงมาตรฐาน 
           - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน 

เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟอง
ตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน  
2. มีทักษะผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน  
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม 

และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
  4. คุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ดีในการทำงานดวยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภ ัย ม ีความค ิดสร างสรรค  เป น ระเบ ียบ สะอาด ตรงต อเวลา ความซ ื ่อสัตย ร ับผ ิดชอบ 
และรักษาสภาพแวดลอม  
             5. ประยุกตใชงานในการผลิต  และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล ตามหลักการและกระบวนการ  
เพ่ือพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ปฏิบัติการติดตั้งอุปกรณ ประกอบ ข้ึนรูปชิ้นสวนเครื่องมือกล และวัด ตรวจสอบ  
2. บำรุงรักษาเครื่องมือกล อุปกรณประกอบเครื่องมือกล และเครื่องมือวัดตามคูมือการใชงาน  

คำอธิบายรายวิชา 
           ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับเครื ่องมือกล อุปกรณประกอบ ขั ้นตอนและเลือกเครื่องมือ ศึกษา
รายละเอียดจากแบบงาน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและใน 
พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไน
ทรงกระบอก ใชเครื่องมือวัด ตรวจสอบระบบการทำงานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัตงิาน 
ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของชิ้นสวน และแกไขใหตรงตามขอกำหนด ตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมือกล ปฏิบัติงานตรวจสอบความพรอมของเครื่องกลึงและอุปกรณท้ังกอนและหลังปฏิบัติงาน 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปชิ้นสวน 

ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 
(Duty) 

งานยอย(Task)/ 
หนวยสมรรถนะ(UOC) 

สมรรถนะประจำหนวย 
 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

คุณลักษณะ 
อันพึงประสงค 

ประยุกตใช 

งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

1.พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการพิมพลายชิ้นงาน
ดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนยตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการพิมพลาย
ชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

2.กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกลึงควานรูชิ้นงาน
ดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
 

กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 
ตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกลึงควาน
รูชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

3.กลึงเกลียวดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความเขาใจเก่ียวกับ
หลักการกลึงเกลียวดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 
 

กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยัน
ศูนยตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกลึง
เกลียวชิ้นงานตามแบบสั่งงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 2 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกัด 

4. กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวย
เครื่องกัดแนวตั้ง 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกัดข้ึนรูปชิ้นงาน
ดวยเครื่องกัดตั้ง 

กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวยเครื่องกัด
แนวตั้งตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกัดข้ึนรูป
ชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 



5.กัดเฟองตรงดวย
เครื่องกัดแนวนอน 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกัดเฟองตรงดวย
เครื่องกัดแนวนอน 
 

กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัด
แนวนอนตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกัดเฟอง
ตรงตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 3 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องเจียระไน 

6.เจียระไนราบชิ้นงาน
ดวยเครื่องเจียระไนราบ 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการเจียระไนชิ้นงาน
ดวยเครื่องเจียระไนราบ 

เจียระไนราบชิ้นงานตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการเจียระไน
ราบชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

7.เจียระไนชิ้นงานกลม
ดวยเครื่องเจียระไนกลม 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการเจียระไนชิ้นงาน
กลมดวยเครื่องเจียระไน
กลม 

เจียระไนชิ้นงานกลมตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการเจียระไน
ชิ้นงานกลมตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูป

ชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก งานยอย 

 
สมรรถนะยอย 

(EOC) 
ความรู 

ในการปฏิบัติงาน 
ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

1. พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามวิธีการใช 
1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามข้ันตอน 
1.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานตามคูมือ 
1.4 พิมพลายชิ้นงานตามข้ันตอน 

1.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
พิมพลายชิ้นงาน 
1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
พิมพลายชิ้นงาน 
1.3 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงาน 
1.4 หลักการพิมพลายชิ้นงาน 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลาย
ชิ้นงาน 
1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลาย
ชิ้นงาน 
1.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงาน 
1.4 พิมพลายชิ้นงาน 

2. กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
ควานรูตามวิธีการใช 
2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
ควานรูตามข้ันตอน 
2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานกลึงควานรูชิ้นงาน
ตามคูมือ 
2.4 กลึงควานรูชิ้นงานตามข้ันตอน 

2.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กลึงควานรู 
2.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กลึงควานรู 
2.3 หลักการตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานกลึงควานรู
ชิ้นงาน 
2.4 หลักการกลึงควานรูชิ้นงาน 
 

2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
ควานรู 
2.2 ติดตั้งอุปกรณประกอบงานกลึงควานรู 
2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงควานรูชิ้นงาน 
2.4 กลึงควานรูชิ้นงาน 
 
 

 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปชิ้นสวน ใชหัว
แบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก งานยอย 
 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึง
ยันศูนย 

3.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
เกลียวตามวิธีการใช 
3.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
เกลียวตามข้ันตอน 
3.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงเกลียวตามคูมือ 
3.4 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมตามข้ันตอน 
3.5 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูตาม
ข้ันตอน 
 
 
 

3.1 ลักษณะของเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.2 ลักษณะของเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
3.3 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กลึงเกลียว 
3.4 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กลึงเกลียว 
3.5 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงเกลียว 
3.6 หลักการกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.6 หลักการกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 

3.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
เกลียว 
3.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
เกลียว 
3.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกลึงเกลียว 
3.4 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.5 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
 

 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูป

ชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก งานยอย 

 
สมรรถนะยอย 

(EOC) 
ความรู 

ในการปฏิบัติงาน 
ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 2 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกัด 

4. กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวย
เครื่องกัดแนวตั้ง 

4.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดข้ึน
รูปตามวิธีการ 
4.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดข้ึน
รูปตามข้ันตอน 
4.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานกัดข้ึนรูปตามคูมือ 
4.4 กัดข้ึนรูปชิ้นงานตามข้ันตอน 
 

4.1 หลักการทำงานเครื่องกัด 
4.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กัดข้ึนรูป 
43 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กัดข้ึนรูป 
4.4 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
4.5 หลักการกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 

4.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดข้ึนรูป
ชิ้นสวน 
4.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดข้ึนรูป 
4.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
4.4 กัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัด
แนวนอน 

5.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัด
เฟองตรง 
5.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัด
เฟองตรงตามข้ันตอน 
5.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดเฟองตรงตามคูมือ 
5.4 กัดเฟองตรงตามแบบชิ้นงาน 

 

5.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัด
เฟองตรง 
5.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กัดเฟองตรง 
5.3 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดเฟองตรง 
5.4 หลักการกัด 
เฟองตรง 

5.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดเฟอง
ตรง 
5.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดเฟอง
ตรง 
5.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกัดเฟองตรง 
5.4 กัดเฟองตรง 
 

 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก งานยอย 
 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 3 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องเจียระไน 

6. เจียระไนราบชิ้นงานดวย
เครื่องเจียระไนราบ 

6.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนราบตามวิธีการ 
6.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนราบตามข้ันตอน 
6.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานเจียระไนราบตามคูมือ 
6.4 เจียระไนราบชิ้นงานตามข้ันตอน
ตามแบบงาน 

6.1 หลักการทำงานเครื่องเจียระไนราบ 
6.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนราบ 
6.3 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนราบ 
6.4 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานเจียระไนราบ 
6.4 หลักการเจียระไนราบ 
 

6.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานเจียระไน
ราบ 
6.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานเจียระไน
ราบ 
6.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานเจียระไนราบ 
6.4 เจียระไนราบชิ้นงาน 
 

7. เจียระไนชิ้นงานกลมดวย
เครื่องเจียระไนกลม 

7.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนทรงกลมตามวิธีการ 
7.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนกลมตามข้ันตอน 
7.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานเจียระไนกลมตามคูมือ 
7.4 เจียระไนกลมชิ้นงานตามข้ันตอน 

7.1 หลักทำงานเครื่องเจียระไนกลม 
7.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนกลม 
7.3 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนกลม 
7.4 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษ
เครื่องมืองานเจียระไนกลม 
7.5  หลักการเจียระไนกลมชิ้นงาน 

7.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานเจียระไน
กลม 
7.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานเจียระไน
กลม 
7.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษเครื่องมือ
งานเจียระไนกลม 
7.4 เจียระไนชิ้นงานกลม 



ตารางวิเคราะหจุดประสงคเชิงพฤติกรรมกับหัวขอการเรียนรูและระดับพฤติกรรมที่ตองการ 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2  ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต   

หนวยท่ี 1  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 
 

หัวขอการเรียนรู 

 
 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 
 
 
 
 

ดานพุทธิพิสัย ดานทักษะพิสัย ดานจิตพิสัย ดานประยุกตใช 
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ปใ
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กา
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ณ
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แผ

นที่
กำ

หน
ด 

ตา
มแ

บบ
แผ

น/
ปร

บัต
วั 

งา
นม

อบ
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าย
/แ

กป
ญ
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รับ
ผิด

ชอ
บ/

ปร
บัต

ัว/
แก

ปญ
หา

 

แก
ปญ

หา
/พั

ฒ
นา

นว
ัตก

รร
ม 

รายการความรู (Knowledge) จุดประสงคเชิงพฤติกรรม (ดานความรู)                      
1. หลักการใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงาน 1. อธิบายการใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลาย

ชิ้นงานไดถูกตอง 
 8            8        

2. หลักการติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน 2. อธิบายหลักการติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลาย
ชิ้นงานไดถูกตอง 

 8            8        

3. หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมืองาน
พิมพลายชิ้นงาน 

3. อธิบายหลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เคร่ืองมืองานพิมพลายชิ้นงานไดถูกตอง 

 8            8        

4. หลักการงานพิมพลายชิ้นงาน 4. อธิบายหลักการงานพิมพลายชิ้นงานไดถูกตอง  8            8        

รายการทักษะ (Skills) จุดประสงคเชิงพฤติกรรม (ดานทักษะ)                      
1. ใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใช 

1. ใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใชไดถูกตอง 

        7     8    7    

2. ติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานตาม
ขั้นตอน 

2. ติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานตาม
ขั้นตอนไดถูกตอง 

        9     10    9    

3. ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกลงานพิมพลาย
ชิ้นงานตามคูมือ 

3. ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกลงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 

        8     9    8    

4. พิมพลายชิ้นงานตามขั้นตอน 4. พิมพลายชิ้นงานตามขั้นตอนไดถูกตอง         9     10    10    
รวม  32       33     69    34    

หมายเหตุ  ระดับความสำคัญ / น้ำหนักคะแนน ชองละ 10 คะแนน  
               สำคัญมากท่ีสุด    9 -10  คะแนน 
               สำคัญมาก         7 - 8   คะแนน 
               สำคัญ              4 - 6   คะแนน 



ตารางวิเคราะหพฤติกรรมการเรียนรู 

รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 
ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 

 
หนวยการเรียนรู 

 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

 ร
วม

 

 จ
ำน

วน
ชั่ว

โม
ง 

(ท
/ป

) พุทธิพิสัย  

พุ
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ิพิ
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 ค
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าร
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รป
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เมิ

นค
า 

  ก
าร

สร
าง

สร
รค

 

ทัก
ษะ

พิ
สัย

 

1. พิมพลายช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย - 2 - - - - 2 5 2 2 11 14 

2. กลึงควานรูช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย - 3 - - - - 3 6 3 3 15 14 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศนูย - 3 - - - - 3 6 3 3 15 21 

4. กัดข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง 1 2 - - - - 3 6 3 3 15 21 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน 1 2 - - - - 3 5 3 3 14 21 

6. เจียระไนราบช้ินงานดวยเครื่องเจียระไนราบ 1 2 - - - - 3 6 3 3 15 14 

7. เจียระไนช้ินงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม 1 2 - - - - 3 5 3 3 14 14 

             

             

             

             

รวม 
4 16 - - - - 20 40 20 20 100  

      16 32 16 16 80  

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา (เม่ือเรียนรายวิชานี้สำเร็จแลวทำอะไรได) 20 7 

รวมท้ังรายวิชา 100 126 



ตารางวิเคราะหพฤติกรรมการเรียนรู 
รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 

หนวยการเรียนรู 

ระดับความสามารถ          
ท่ีคาดหวัง 

จำ
นว

นชั่
วโ

มง
ท/

ป 

รอ
ยล

ะป
ระ

เมิ
นผ

ล 

พุ
ทธ

ิพิ
สัย

 

ทัก
ษพิ

สัย
 

จิต
พิ

สัย
 

ปร
ะยุ

กใ
ช 

1. พิมพลายช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย K2 S3 A3 Ap2 2/12 10 

2. กลึงควานรูช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย K2 S3 A3 Ap2 2/12 12 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศนูย K2 S3 A3 Ap2 3/18 12 

4. กัดข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง K1,K2 S3 A3 Ap2 3/18 12 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน K1,K2 S3 A3 Ap2 3/18 11 

6. เจียระไนราบช้ินงานดวยเครื่องเจียระไนราบ K1,K2 S3 A3 Ap2 2/12 12 

7. เจียระไนช้ินงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม K1,K2 S3 A3 Ap2 2/12 11 

รวมการจัดการเรียนรูตลอดภาคเรียน 80 

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา (เม่ือเรียนรายวิชานี้สำเร็จแลวทำอะไรได) 1/6 20 

รวม 100 

ระดับความสามารถท่ีคาดหวัง.....วิเคราะหใหสอดคลองจุดประสงครายวิชาหรือสูงกวา 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู ความจำ 
K2 = ความเขาใจ         
K3 = การนำไปใช  
K4 = การวิเคราะห 
K5 = การประเมินคา 
K6 = การสรางสรรค 
หมายเหต ุใสไดมากกวา 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำไดตามแบบ 
S3 = ทำไดถูกตอง 
S4 = ทำไดอยางตอเนื่อง 
S5 = ทำไดอยางเปนธรรมชาติ 
 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสรางคุณคา 
A4 = จัดระบบคุณคานิยม 
A5 = การสรางลักษณะนิสัย 
 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ดานความสามารถประยุกตใชและรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใตความเปล่ียนแปลงที่ไมซับซอน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ไดรับมอบหมายและแกไขปญหาการปฏิบัติงานที่ไมอยูภายใตการควบคุมในบางเร่ือง โดยประยกุตใชความรู ทกัษะทาง

วิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแกไขปญหาการปฏิบัติงานที่ไมคุนเคยหรือซับซอนและเปนนามธรรม โดยประยกุตใชความรู ทกัษะ

ทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 
Ap5 = สามารถประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชพี เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสารในการวางแผนแกไขปญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 



หนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 
 

หนวยท่ี หนวยการเรียนรู 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ รวม 
1 
 

พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 2 12 14 

2 
 

กลึงควานรูชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 2 12 14 

3 
 

กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศูนย 3 18 21 

4 
 

กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง 3 18 21 

5 
 

กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน 3 18 21 

6 
 

เจียระไนราบชิ้นงานดวยเครื่องเจียระไนราบ 2 12 14 

7 
 

เจียระไนชิ้นงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม 2 12 14 

 
 

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 1 6 7 

 
 

    

     

     

     

     

 
 

    

รวม 18 108 126 



การวางแผนการจัดการเรียนรู 
รหัสวิชา 20102-2008  ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2  ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 

 
หนวยท่ี 1  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

สัปดาห 
ท่ี 

หนวยสมรรถนะ 
(UOC) 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

อางอิงมาตรฐานอาชีพ 
เกณฑการปฏิบัติงาน 

(PC) 
ผลลัพธการเรียนรู 

วิธีประเมิน/ 
เครื่องมือประเมิน 

1-2 

พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณ
งานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใช 

- เครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลาย
ชิ้นงานใชงานไดตามวิธีการใช 

ประยุกตใชเครื่องมือและ
อุปกรณงานพิมพลายชิ้นงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบ
งานพิมพลายชิ้นงานตาม
ข้ันตอน 

- อุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน
ติดตั้งตามหลักการและวิธีการ
ปฏิบัติงาน 

ประยุกตการติดตั้งอุปกรณ 
ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.3 ตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานพิมพ
ลายชิ้นงานตามคูมือ 

- เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานผานการ
ตรวจสอบตามคูมือ 

ประยุกตการตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานพิมพ
ลายชิ้นงานตามมาตรฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.4 พิมพลายชิ้นงานตาม
ข้ันตอน 

- ลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานไดตาม
มาตรฐานท่ีกำหนด 
 

ประยุกตหลักการพิมพลาย
ชิ้นงานตามมาตรฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 



 

แผนการจัดการเรียนรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
1.  ผลลัพธการเรียนรูระดับหนวยการเรียน 
         พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 
         - 
 
3.  สมรรถนะประจำหนวย 
        3.1 แสดงความรูเก่ียวกับหลักการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
        3.2 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 
4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
        4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
5.  สาระการเรียนรู 
              5.1.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.3 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.4 หลักการพิมพลายบนชิ้นงาน 



 

แผนการจัดการเรียนรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
6.  กิจกรรมการเรียนรู 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
7.  ส่ือและแหลงการเรียนรู 
      7.1 ส่ือมัลติมีเดีย        

- สื่อ E-Book เรื่องพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- สื่อวีดีทัศนแสดงข้ันตอนการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- คอมพิวเตอรแบบพกพา/ ชุดทีวีเชื่อมตอการนำเสนอ   

      7.2 ส่ือส่ิงพิมพ 
- เอกสารประกอบการเรียน เรื่องการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบฝกหัดการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบทดสอบการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- ใบงานท่ี 1.1 เรื่องการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค 

       7.3 ส่ือของจริง 
- เครื่องกลึงและอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู 
8.1 หลักฐานความรู         

  
- แบบบันทึกผลการทดสอบ 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 
- แบบบันทึกผลการปฏิบัติงาน  รายบุคคล  รายกลุม 
- แบบันทึกผลการประเมินพฤติกรรม       

   
9.  การวัดและประเมินผล 
        9.1 เกณฑการปฏิบัติงาน 

1) เครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานใชงานไดตามวิธีการใช 
2) อุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานติดตั้งตามหลักการและวิธีการปฏิบัติงาน 
3) เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานผานการตรวจสอบตามคูมือ 
4) ลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานไดตามมาตรฐานท่ีกำหนด 



 

แผนการจัดการเรียนรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
        9.2 ขอบเขตการปฏบิัติงาน 

1) เครื่องกลึงยันศูนย 
2) คูมือการปฏิบัติงาน/ใบงาน 
 

        9.3 วิธีการประเมิน/ เครื่องมือประเมิน 
 

สมรรถนะท่ีพึง
ประสงค 

วิธีการวัด เครื่องมือ เกณฑการประเมิน 

1. ดานความรู 
   (Knowledge) 

- ทดสอบ - ขอสอบแบบเลือกตอบ 
- ขอสอบแบบตอบสั้น 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

2. ดานทักษะ 
   (Skill)  

- กระบวนการทำงาน - แบบประเมินผลการ
ปฏิบัติงาน 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

3. คุณลักษณะอันพึง
ประสงค (Attitude) 

- แบบสังเกต - แบบประเมินคุณลักษณะ
อันพึงประสงค 

- ผานเกณฑรอยละ 80 

4. ดานการประยุกตใช - กระบวนการทำงาน - แบบประเมินผลการ
ปฏิบัติงาน 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

 
10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู 

 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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1.  ผลลัพธการเรียนรูระดับหนวยการเรียน 

พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 
- 
 

3.  สมรรถนะประจำหนวย 
        3.1 แสดงความรูเก่ียวกับหลักการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
        3.2 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 
4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
        4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
5.  เนื้อหาสาระ   

      5.1.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.3 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.4 หลักการพิมพลายบนชิ้นงาน 
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1. งานพิมพลายช้ินงาน (Knurling) 
           เปนการทำลายบนชิ้นงานเพ่ือใชในการจับงานหรือเพ่ือความสวยงามของชิ้นงาน ลักษณะลายจะ

มีท้ังแบบลายสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน (diamond) ลายตรง (straight) ลายสี่เหลี่ยม (square) ซ่ึงลายแตละแบบ
จะมีท้ังลายหยาบ (coarse) ลายปานกลาง (medium) และลายละเอียด(fine)  

 

 
ภาพท่ี 1.1  ลักษณะลายบนชิ้นงาน 
(ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
 
1.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลายช้ินงาน 
 

 

 

 

 

 

 
 
 

ภาพท่ี 1.2  ลอพิมพลายบนชิ้นงาน   
                                          (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 

 
 
 

ลายบนชิ้นงาน 
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1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายช้ินงาน 
  

 
ภาพท่ี 1.3  ประกอบคมตัดเขากับปอมมีด 

                   (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
    1) จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับโดยใชศูนยเปนชวยประคองชิ้นงานใหไดตำแหนงศูนยของชิ้นงาน 
           2) จับยึดลอพิมพลายบนปอมมีด 

1.3 หลักการพิมพลายช้ินงาน 
           1.3.1 รางแบบชิ้นงานเพ่ือใหรูขอบเขตท่ีตองการกลึงใหไดความยาวของชิ้นงาน 

 

 
ภาพท่ี 1.4  รางแบบชิ้นงาน 

                    (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 

เวอรเนียรไฮเกจ 
ชิ้นงาน 

1 

2 
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     1.3.2  จับงานดวยหวัจับสี่ฟนจับหรือสามฟนจับ 

   1.3.3  ตั้งศูนยชิ้นงานโดยใชเหล็กขอชางชวยในการตั้ง 
     1.3.4  ตั้งความเร็วรอบของเครื่องกลึงโดยการปรับคันโยกตามความเร็วท่ีตองการ 
     1.3.5  กลึงปาดหนาชิ้นงาน 

 
 

 
 
 
 

 
     ภาพท่ี 1.5  การปาดหนาชิ้นงาน 

                     (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
     1.3.6  เจาะนำศูนยชิ้นงาน เพ่ือใชศูนยเปนยึดชิ้นงานในขณะพิมพลาย 
 

              
  

 ภาพท่ี 1.6  การเจาะนำศูนยชิ้นงาน 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
    2.3.8 ตั้งศูนยชิ้นงาน อาจจะมีการกลึงปอกใหไดขนาดเสนผาศูนยกลางท่ีกำหนด และกำหนดระยะ
ความยาวที่ตองการพิมพลาย ระวังถางานที่ตองการพิมพลายมีขนาดเล็กหรือขนาดระหวางสวนที่พิมพลายกับ
สวนที่กลึงปอกมีขนาดแตกตางกันมาก ใหทำการพิมพลายกอนแลวจึงกลึงปอก เพื่อปองกันงานหักหรือคดงอ
ขณะพิมพลาย          
           2.3.9 ความเร็วรอบในการพิมพลายจะใชประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
           2.3.10 เลือกลอพิมพลายท่ีมีลายและขนาดตองการและลอลายตองคม  
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ภาพท่ี 1.7  การเจาะนำศูนยชิ้นงาน 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
           1.3.11 ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยใหปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลางของลอพิมพลายท้ัง
สอง ซ่ึงลอพิมพลายบนจะอยูเหนือศูนยกลางงานและลอพิมพลายลางอยูต่ำกวาเสนผาศูนยกลางงาน 
           1.3.12 ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) ตั้งฉากกับงาน โดยนำขางลอพิมพลายไปเทียบกับผิวหนา
ของจานขับ หรือเทียบกับผิวหนาของเพลายันศูนยทายแทน หรือใชการสังเกตวาลอลายสัมผัสกับผิวงานเต็ม
หนาลอลาย 

 
ภาพท่ี 1.8  การตั้งลอพิมพลาย 

 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
           1.3.13 ทดลองพิมพลาย โดยปลดเกียรวางใหหัวจับงานหมุนฟรีแลวใชมือหมุนหัวจับงานพรอมกับ
ปอนลอพิมพลายใหกินงานเล็กนอย แลวเลื่อนลอพิมพลายไปดานขางทางหัวเครื่องชาๆ หยุดการหมุนแลว
สังเกตลายที่เกิดขึ้น ถาลายขึ้นคมชัดเปนขนมเปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปนลายถูกตอง แตถาลายข้ึน
เพียงเสนเดียวในขณะท่ีลายไขวมีหลายเสนและไมชัด แสดงวาเปนลายไมถูกตอง 
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ภาพท่ี 1.9  การทดลองพิมพลาย 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
            1.3.14 เมื ่อลายขึ้นถูกตองใหปอนกินงานลึกอีกเล็กนอยแลวเปดสวิตชเครื่องกลึง คอย ๆ ปอน 
ลอพิมพลายกินงานไปทางหัวเครื่องจนถึงตำแหนงที่ตองการ ขณะนี้ควรหลอลื่นดวยน้ำมันตัดและใชแปลง 
ลวดปดลอพิมพลายและงานดวย เมื่อถึงตำแหนงใหใหปอนลอพิมพลายกลับจึงถึงขอบงานแตลอพิมพลาย 
ไมตกขอบงานและปอนกินลึกอีก ปฏิบัติเชนนี้จนไดลายที่คมชัดและสวยงาม ระวังอยาใหลอพิมพลายตก 
จากขอบงานเปนเด็ดขาดและไมควรปอนลึกเกินครั้งละ 0.50 มม.ถาจะปอนลอพิมพลายอัตโนมัติใหใชอัตรา
ปอนท่ีชากวาการกลึงปอก 
 

 
ภาพท่ี 1.10  การพิมพลาย 

 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
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1.4 ความปลอดภัยและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลงานพิมพลายช้ินงาน 
       สิ่งท่ีผูปฏิบัติงานตองคำนึงถึงกอนท่ีจะเปดใชเครื่องกลึงปฏิบัติงาน คือ 
           1) ใชประแจขันหัวจับหมุนยึดชิ้นงานใหแนใจวาจับยึดชิ้นงานแนนแลว 
           2) ตรวจสอบการจับยึดลอพิมพลายและตำแหนงของลอพิมพลายใหถูกตอง แข็งแรง 
           3) ตรวจสอบเพลาสวิตชวาอยูในตำแหนงปดเครื่องอยูหรือไม 
           4) สวิตชหรือปุมนิรภัยตาง ๆ ของเครื่องกลึง  ตองอยูในสภาพพรอมท่ีจะทำงาน 
           5)  ใชแปรงหรือเหล็กขอเก่ียวเศษโลหะออกจากเครื่อง 
           6) ตองสำรวจความพรอมของรางกาย เชนเสื้อผาท่ีใส  รองเทา เครื่องประดับตาง ๆ ท่ีอาจทำใหเกิด
อันตรายได และแวนตานิรภัยปองกันเศษโลหะ ผงฝุนกระเด็นเขาตา                
           7) หามใชมือลูบหัวจับเพ่ือใหหัวจับหยุดหมุน                                        
           8) ในการจับชิ้นงานหรือวัดชิ้นงานตองใหหัวจับหยุดหมุนกอน 
           9) ถอดประแจขันหัวจับออกจากหัวจบัทุกครั้งหลังจับยึดชิ้นงานหรือถอดชิ้นงานออกจากเครื่องกลึง 
         10) ไมวางเครื่องมือและอุปกรณตางๆ บนหัวเครื่องกลึงเพราะขณะกลึงงานเครื่องมือ อุปกรณอาจตก
หลนบนหัวจับท่ีขณะหมุนทำใหกระเด็นเกิดอันตรายได 
         11) หลังจากการใชงานเครื่องกลึงตองปดสวิตชของเครื่องทุกจุด 
         12)  ทำความสะอาดเครื่องกลึงหลังจากปฏิบัติงานเสร็จทุกครั้ง  โดยการเช็ดเศษโลหะออกจากสวน
ตางๆ ของเครื่องกลึง 
         13)  หลังจากทำความสะอาดใหใชน้ำมันหลอลื่นสวนของรางเลื่อน  เพลาเกลียวนำ  เปนประจำทุกวัน 
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 1.1 การตั้งลอพิมพลาย 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............      
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
 
1.2 การทดลองพิมพลาย 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
 
. 
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คำส่ัง  จงเลือกคำตอบท่ีถูกตองท่ีสุด 
1. ขอใดไมใชลายท่ีใชพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. ลายตรง 
    ข. ลายวงกลม 
    ค. ลายสี่เหลี่ยม 
    ง. ลายขนมเปยกปูน 
 
2. ขอใดไมควรปฏิบัติในการพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. เลือกลายท่ีมีความคม  
    ข. ยันศูนยทายประคองชิ้นงาน 
    ค. ตั้งตำแหนงใหลอพิมพลายไดกับศูนยชิ้นงาน 
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3. การตั้งลอพิมพชิ้นงานควรตั้งในลักษณะใด 
    ก. ตั้งทำมุมกับชิ้นงาน 29 องศา 
    ข. ตั้งลอบนต่ำกวาชิ้นงานเล็กนอย 
    ค. ตั้งลอพิมพลายใหลอลายตั้งฉากกับงาน 
    ง. ตั้งลอพิมพลายใหชิดหัวจับงานมากท่ีสุด 
 
4. การปอนลึกในการพิมพลายชิ้นงานควรปอนลึกไมเกินครั้งละก่ีมิลลิเมตร 
    ก. ไมเกิน 0.2 มม. 
    ข. ไมเกิน 0.5 มม. 
    ค. ไมเกิน 1.0 มม. 
    ง. ไมเกิน 1.5 มม. 
 
5. ความเร็วในการพิมพลายชิ้นงาน ควรตั้งอยางไร 
    ก. ประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
    ข. ประมาณ 1 ใน 4 ของการกลึงปอก 
    ค. ประมาณ 1 ใน 5 ของการกลึงปอก 
    ง. ประมาณ 1 ใน 6 ของการกลึงปอก 
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1. จงอธิบายการพิมพลายชิ้นงาน ตามรูปท่ีกำหนดให 

 

            
 1.1 การตั้งลอพิมพลาย 
           - ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยใหปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลางของลอพิมพลายท้ังสอง ซ่ึง
ลอพิมพลายบนจะอยูเหนือศูนยกลางงานและลอพิมพลายลางอยูต่ำกวาเสนผาศูนยกลางงาน 
           - ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) ตั้งฉากกับงาน โดยนำขางลอพิมพลายไปเทียบกับผิวหนาของจาน
ขับ หรือเทียบกับผิวหนาของเพลายันศูนยทายแทน หรือใชการสังเกตวาลอลายสัมผัสกับผิวงานเต็มหนาลอ
ลาย 
 
1.2 การทดลองพิมพลาย 
            ทดลองพิมพลาย โดยปลดเกียรวางใหหัวจับงานหมุนฟรีแลวใชมือหมุนหัวจับงานพรอมกับปอนลอ
พิมพลายใหกินงานเล็กนอย แลวเลื่อนลอพิมพลายไปดานขางทางหัวเครื่องชาๆ หยุดการหมุนแลวสังเกตลายท่ี
เกิดขึ้น ถาลายขึ้นคมชัดเปนขนมเปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปนลายถูกตอง แตถาลายขึ้นเพียงเสนเดียว
ในขณะท่ีลายไขวมีหลายเสนและไมชัด แสดงวาเปนลายไมถูกตอง 
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2. ขอใดไมควรปฏิบัติในการพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. เลือกลายท่ีมีความคม  
    ข. ยันศูนยทายประคองชิ้นงาน 
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3. การตั้งลอพิมพชิ้นงานควรตั้งในลักษณะใด 
    ก. ตั้งทำมุมกับชิ้นงาน 29 องศา 
    ข. ตั้งลอบนต่ำกวาชิ้นงานเล็กนอย 
    ค. ตั้งลอพิมพลายใหลอลายตั้งฉากกับงาน 
    ง. ตั้งลอพิมพลายใหชิดหัวจับงานมากท่ีสุด 
 
4. การปอนลึกในการพิมพลายชิ้นงานควรปอนลึกไมเกินครั้งละก่ีมิลลิเมตร 
    ก. ไมเกิน 0.2 มม. 
    ข. ไมเกิน 0.5 มม. 
    ค. ไมเกิน 1.0 มม. 
    ง. ไมเกิน 1.5 มม. 
 
5. ความเร็วในการพิมพลายชิ้นงาน ควรตั้งอยางไร 
    ก. ประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
    ข. ประมาณ 1 ใน 4 ของการกลึงปอก 
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1.  ผลลัพธการเรียนรูจากการปฏิบัติงาน 

พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 

- 
 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
         4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ 
         5.1 ลอพิมพลาย 
         5.2 ดอกเจาะนำศูนย 
         5.3 เวอรเนียรคาลิปเปอร 
         5.4 เวอรเนียรไฮเกจ 



         5.5 แวนตานิรภัย 
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เครื่องจักร  เครื่องกลึงยันศูนย 
วัสดุงาน    เหล็ก St 37 
คำส่ัง   พิมพลายชิ้นงานตามแบบงานท่ีกำหนดให 
 

 
 
6.  คำแนะนำ/ขอควรระวัง  
          กอนเปดเครื่องใชงาน 
                 1. ตรวจสอบระบบไฟฟา  สวิตชเปด-ปดเครื่อง 
                 2. ทดสอบระบบเบรกของเครื่องกลึง   
                 3. ทดสอบการปรับเปลี่ยนความเร็วรอบ   
                 4. ทดสอบการเคลื่อนท่ีชุดรางเลื่อนตางๆ   
                 5. ทดสอบคันโยกเปด-ปดเครื่อง   
                 6. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงาน 
                 7. ตรวจสอบการจับยึดลอพิมพลาย 
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 
 

 

1. จับงานดวยหัวจับสี่ฟนจับหรือสาม
ฟนจับ 
 
 
 
 
 
 
 
2. ตั้งศูนยชิ้นงานโดยใชเหล็กขอชาง
ชวยในการตั้ง 
 
 
 
 
 
 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับโดยใช
ศูนยเปนชวยประคองชิ้นงานใหได
ตำแหนงศูนยของชิ้นงาน 
4. เลือกลอพิมพลายท่ีตองการ 
 
 

1.ลอพิมพลาย 
2.ดอกเจาะนำศูนย 
3.เวอรเนียรคาลิปเปอร 
4.เวอรเนียรไฮเกจ 
5.แทนระดับ 
6.แทงวี-บล็อก 
7.แวนตานิรภัย 
8.แปรงทำความสะอาด 
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน (ตอ) 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 
5. จับยึดลอพิมพลายบนปอมมีด 
6. ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยให
ปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลาง
ของลอพิมพลายท้ังสอง  
7. ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) 
ตั้งฉากกับงาน  
8. ผูสอนทำการตรวจสอบความถูก
ตองการจับยึดชิ้นงานและจับยึดลอ
พิมพลาย 
 
9. ทดลองพิมพลาย สังเกตลายท่ี
เกิดขึ ้น ถาลายข้ึนคมชัดเปนขนม
เปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปน
ลายถูกตอง  
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน (ตอ) 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
10. ปอนลอพิมพลายกินงานไปทาง
หัวเครื ่องจนถึงตำแหนงที ่ตองการ 
เมื่อถึงตำแหนงใหปอนลอพิมพลาย
กลับจึงถึงขอบงานแตลอพิมพลายไม
ตกขอบงานและปอนกินลึกอีก ปฏิบัติ
เชนนี้จนไดลายที่คมชัดและสวยงาม 
ไมควรปอนลึกเกินครั้งละ 0.50 มม. 
 
 
 
 
 
11. ครูผูสอนตรวจสอบชิ้นงาน 
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8.  การประเมินผล 
การประเมินทักษะ 

รายการปฏิบัติงาน 
ชวงระดับคะแนน คะแนน 

คะแนน 
5 4 3 2 1 เต็ม ตัวคูณ 

1.การเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณในการ
ปฏิบัติงาน 

     5 1.0  

2.ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
  2.1 จับยึดชิ้นงานพิมพลายได 
  2.1 จับยึดลอพิมพลายได 

     15 3.0  

3.การใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพ      5 1.0  
4.ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      5 1.0  
5.ผลสัมฤทธิ์ของงาน  ความถูกตอง      10 2.0  
6.การบำรุงรักษาเครื่องมือ  อุปกรณและทำ
ความสะอาดหลังการปฏิบัติงาน 

     5 1.0  

7.ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน      5 1.0  
รวมคะแนน 50   

 
 
ใบประเมินผลงาน 

ผลงาน (4) 
(วัดและตรวจสอบดวยเครื่องมือ

อานคาได) 

ผลการประเมิน 

ขนาด 
กำหนด 

พิกัด 

ความเผื่อ 
ขนาดท่ี
วัดได 

ระดับคะแนน 

ผาน 

(10) 

ดี 

(7) 

พอใช 

(5) 

ไมผาน 

(0) 
1.  ขนาดตามแบบงานท่ีกำหนด        
     1.1 ความยาวลายบนชิ้นงาน 40 ± 0.2      
     1.2 ลายบนชิ้นงาน        

รวม        
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หมายเหตุ  เกณฑการประเมินตองผานเกณฑรอยละ 80 ของคะแนนเต็ม หรือ 40 คะแนนข้ึนไป  
                40 – 50 คะแนน ระดับ ดี ผานการประเมิน  
                30 – 39 คะแนน ระดับ พอใช รอประเมินซ้ำ 
                15 – 29 คะแนน ระดับ ปรับปรุง รอประเมินซ้ำ 
                  0 – 14 คะแนน ระดับ ควรพัฒนา ศึกษาเนื้อหาใหม และประเมินซ้ำ 
 
คําช้ีแจง เกณฑการใหคะแนนนี้ใหครผููสอนเปนผูประเมินตามเกณฑการใหคะแนนนี้ 
1. เกณฑการใหคะแนน การเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. เลือกใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     2. เลือกใชวัสดุในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     3. เลือกใชอุปกรณในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     4. มีการตรวจเช็คสภาพท่ัวไป การชำรุดของเครื่องมือ  อุปกรณกอนลงมือปฏิบัติงาน  
     5. จัดวางเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดเหมาะสม เปนระเบียบ 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานครบทุกหัวขอประเมิน  
4 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 4 หัวขอประเมิน  
3 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 3 หัวขอประเมิน  
2 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 2 หัวขอประเมิน  
1 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 1 หัวขอประเมิน  

 
2. เกณฑการใหคะแนน ข้ันตอนการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ปฏิบัติงานไดสําเร็จและถูกตองครบถวนตามข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงาน  
4 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 80% ของข้ันตอน  
3 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 60% ของข้ันตอน  
2 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 40% ของข้ันตอน  
1 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานนอยกวา 40% ของข้ันตอน  
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3. เกณฑการใหคะแนน การใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพ  
  หัวขอการประเมิน 
     1. ใชวัสดุฝก อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางประหยัดและมีประสิทธิภาพ  
     2. ใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพ  
     3. ผูปฏิบัติงานมีทักษะในการใชวัสดุอุปกรณเครื่องมือ  
     4. ผูปฏิบัติงานไมใชเครื่องมือในลักษณะผิดประเภทงาน  
     5. หลังการใชเครือ่งมือ วัสดุอุปกรณแลวมีการจัดเก็บอยางเปนระเบียบ 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพครบทุกหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  

 
4. เกณฑการใหคะแนนความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. เครื่องมือ อุปกรณไมเกิดการเสียหาย  
     2. ผูปฏิบัติงานไมเกิดอันตราย  
     3. ผูอ่ืนไมเกิดอันตราย  
     4. ปฎิบัติงานดวยความระมัดระวัง  
     5. ชิ้นงานไมเกิดความเสยีหาย  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยครบหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  
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5. เกณฑการใหคะแนนผลสัมฤทธิ์ของงาน ความปราณีต ความถูกตอง  
หัวขอการประเมิน 
     1. ผลงานท่ีปฏิบัติสำเร็จมีความประณีต ความถูกตองตามคําสั่งงานท่ีกําหนด  
     2. ผลงานท่ีปฏิบัติงานสำเร็จมีความสะอาด  
     3. พ้ืนท่ีปฏิบัติงานสะอาค  
     4. ผูปฏิบัติงานมีการตรวจสอบผลงานท่ีสําเร็จหลังการปฏิบัติงาน  
     5. ผลงานท่ีสำเร็จไมมีการชำรุดหรือบกพรอง  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองครบหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน   

 
6. เกณฑการใหคะแนนการบํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ และทําความสะอาดหลังปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. หลังปฏิบัติงานทำความสะอาค เครื่องมือ อุปกรณ  
     2. หลังปฏิบัติงานตรวจเชด็เครื่องมือ อุปกรณ กอนเก็บ  
     3. ใชสารหลอลื่นกับเครื่องมือ อุปกรณ ท่ีตองหลอลื่น  
     4. หลังปฏิบัติงานเก็บเครื่องมือ อุปกรณ ใหเรียบรอย  
     5. หลังปฏิบัติงานทำความสะอาค สถานท่ีบริเวณการปฏิบัติงาน  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานครบทุกหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  
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ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
7. เกณฑการใหคะแนนระยะเวลาในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ปฏิบัติงานไดทันตามเวลาท่ีกําหนด  
4 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 3 นาที  
3 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 5 นาที  
2 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 8 นาที  
1 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดเกิน 10 นาที 

 

คำช้ีแจง เกณฑการใหคะแนนผลการประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค  
 

ประเด็นการประเมิน เกณฑการใหคะแนน 
3 2 1 

1. ความซ่ือสัตยสุจริต นักเรียนไมถามและไม
ลอกคำตอบจากผูอ่ืน 

นักเรียนถามและลอก
คำตอบบางเปนบางครั้ง
จากผูอ่ืน 

นักเรียนเปดดู ถามและ
ลอกคำตอบจากผูอ่ืน
ท้ังหมด 

2. ความมีวินัย นักเรียนในกลุมมีวินัยใน
การเรียนรู 

นักเรียนไมคอยใหความ
รวมมือและไมมีวินัยใน
การเรียนรู 

นักเรียนไมใหความ
รวมมือและไมมีวินัยใน
การเรียนรู 

3. .ความสนใจใฝรู นักเรียนใฝในการเรียน
รูอยูเสมอ โดยการศึกษา
หาความรูดวยตนเอง 
หรือปรึกษาหารือหา
ความรู หรือศึกษาดวย
วิธีการอ่ืนๆ 

นักเรียนไมคอยสนใจใฝ
ในการเรียนดวยตนเอง 
หรือดวยวิธีการอ่ืนๆ 

นักเรียนไมสนใจใฝใน
การเรียนรูและไมศึกษา
หาความรูดวยตนเอง 
หรือวิธีการอ่ืนๆ ท่ีเปน
ประโยชนตอการเรียน 

4. ความรับผิดชอบ นักเรียนเอาใจใสการเขา
รวมกิจกรรมในแตละ
แผนการจัดการเรียนรู
อยางตั้งใจ 

นักเรียนไมคอยเอาใจใส
การเขารวมกิจกรรมใน
แตละแผนการจัดการ
เรียนรูและไมตั้งใจ 

นักเรียนไมเอาใจใสการ
เขารวมกิจกรรมในแตละ
แผนการจัดการเรียนรู
และไมตั้งใจ 

 

* ความหมายของเกณฑการใหคะแนน คือ 3 = ดี , 2 = ปานกลาง , 1 = ตองปรับปรุง 


	ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้
	แผนการจัดการเรียนรู้
	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แผนการจัดการเรียนรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แผนการจัดการเรียนรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แบบฝึกหัด

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แบบทดสอบ

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	เฉลยแบบฝึกหัด

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	เฉลยแบบทดสอบ

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    

	ระดับคะแนน
	ไม่ผ่าน
	ใบงานที่ 1
	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
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