
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตัวอยางแผนการจัดการเรียนรู  
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ลักษณะรายวิชา 

 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุมอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ชางกลโรงงาน 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
 

อางอิงมาตรฐาน 
           - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน 

เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟอง
ตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน  
2. มีทักษะผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน  
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม 

และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  
  4. คุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ดีในการทำงานดวยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภ ัย ม ีความค ิดสร างสรรค  เป น ระเบ ียบ สะอาด ตรงต อเวลา ความซ ื ่อสัตย ร ับผ ิดชอบ 
และรักษาสภาพแวดลอม  
             5. ประยุกตใชงานในการผลิต  และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล ตามหลักการและกระบวนการ  
เพ่ือพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ปฏิบัติการติดตั้งอุปกรณ ประกอบ ข้ึนรูปชิ้นสวนเครื่องมือกล และวัด ตรวจสอบ  
2. บำรุงรักษาเครื่องมือกล อุปกรณประกอบเครื่องมือกล และเครื่องมือวัดตามคูมือการใชงาน  

คำอธิบายรายวิชา 
           ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับเครื ่องมือกล อุปกรณประกอบ ขั ้นตอนและเลือกเครื่องมือ ศึกษา
รายละเอียดจากแบบงาน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและใน 
พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไน
ทรงกระบอก ใชเครื่องมือวัด ตรวจสอบระบบการทำงานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัตงิาน 
ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของชิ้นสวน และแกไขใหตรงตามขอกำหนด ตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมือกล ปฏิบัติงานตรวจสอบความพรอมของเครื่องกลึงและอุปกรณท้ังกอนและหลังปฏิบัติงาน 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปชิ้นสวน 

ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 
(Duty) 

งานยอย(Task)/ 
หนวยสมรรถนะ(UOC) 

สมรรถนะประจำหนวย 
 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

คุณลักษณะ 
อันพึงประสงค 

ประยุกตใช 

งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

1.พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการพิมพลายชิ้นงาน
ดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนยตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการพิมพลาย
ชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

2.กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกลึงควานรูชิ้นงาน
ดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
 

กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 
ตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกลึงควาน
รูชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

3.กลึงเกลียวดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

แสดงความเขาใจเก่ียวกับ
หลักการกลึงเกลียวดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 
 

กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยัน
ศูนยตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกลึง
เกลียวชิ้นงานตามแบบสั่งงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 2 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกัด 

4. กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวย
เครื่องกัดแนวตั้ง 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกัดข้ึนรูปชิ้นงาน
ดวยเครื่องกัดตั้ง 

กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวยเครื่องกัด
แนวตั้งตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกัดข้ึนรูป
ชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 



5.กัดเฟองตรงดวย
เครื่องกัดแนวนอน 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการกัดเฟองตรงดวย
เครื่องกัดแนวนอน 
 

กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัด
แนวนอนตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 
 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการกัดเฟอง
ตรงตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 3 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องเจียระไน 

6.เจียระไนราบชิ้นงาน
ดวยเครื่องเจียระไนราบ 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการเจียระไนชิ้นงาน
ดวยเครื่องเจียระไนราบ 

เจียระไนราบชิ้นงานตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการเจียระไน
ราบชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

7.เจียระไนชิ้นงานกลม
ดวยเครื่องเจียระไนกลม 

แสดงความรูเก่ียวกับ
หลักการเจียระไนชิ้นงาน
กลมดวยเครื่องเจียระไน
กลม 

เจียระไนชิ้นงานกลมตาม
ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

แสดงพฤติกรรมการทำงานอยาง
มีความรับผิดชอบ การตรงตอ
เวลาและความปลอดภัย 

ประยุกตใชและบำรุงรักษาการ
ใชเครื่องมือกลในการเจียระไน
ชิ้นงานกลมตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูป

ชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก งานยอย 

 
สมรรถนะยอย 

(EOC) 
ความรู 

ในการปฏิบัติงาน 
ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

1. พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามวิธีการใช 
1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามข้ันตอน 
1.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานตามคูมือ 
1.4 พิมพลายชิ้นงานตามข้ันตอน 

1.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
พิมพลายชิ้นงาน 
1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
พิมพลายชิ้นงาน 
1.3 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงาน 
1.4 หลักการพิมพลายชิ้นงาน 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลาย
ชิ้นงาน 
1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลาย
ชิ้นงาน 
1.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงาน 
1.4 พิมพลายชิ้นงาน 

2. กลึงควานรูชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
ควานรูตามวิธีการใช 
2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
ควานรูตามข้ันตอน 
2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานกลึงควานรูชิ้นงาน
ตามคูมือ 
2.4 กลึงควานรูชิ้นงานตามข้ันตอน 

2.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กลึงควานรู 
2.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กลึงควานรู 
2.3 หลักการตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานกลึงควานรู
ชิ้นงาน 
2.4 หลักการกลึงควานรูชิ้นงาน 
 

2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
ควานรู 
2.2 ติดตั้งอุปกรณประกอบงานกลึงควานรู 
2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงควานรูชิ้นงาน 
2.4 กลึงควานรูชิ้นงาน 
 
 

 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดข้ึนรูปชิ้นสวน ใชหัว
แบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก งานยอย 
 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกลึง 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึง
ยันศูนย 

3.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
เกลียวตามวิธีการใช 
3.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
เกลียวตามข้ันตอน 
3.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงเกลียวตามคูมือ 
3.4 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมตามข้ันตอน 
3.5 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูตาม
ข้ันตอน 
 
 
 

3.1 ลักษณะของเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.2 ลักษณะของเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
3.3 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กลึงเกลียว 
3.4 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กลึงเกลียว 
3.5 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกลึงเกลียว 
3.6 หลักการกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.6 หลักการกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 

3.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกลึง
เกลียว 
3.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกลึง
เกลียว 
3.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกลึงเกลียว 
3.4 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม 
3.5 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 
 

 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงควานรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสีเหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูป

ชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
งานหลัก งานยอย 

 
สมรรถนะยอย 

(EOC) 
ความรู 

ในการปฏิบัติงาน 
ทักษะ 

ในการปฏิบัติงาน 
งานหลัก 2 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องกัด 

4. กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวย
เครื่องกัดแนวตั้ง 

4.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดข้ึน
รูปตามวิธีการ 
4.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดข้ึน
รูปตามข้ันตอน 
4.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานกัดข้ึนรูปตามคูมือ 
4.4 กัดข้ึนรูปชิ้นงานตามข้ันตอน 
 

4.1 หลักการทำงานเครื่องกัด 
4.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
กัดข้ึนรูป 
43 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กัดข้ึนรูป 
4.4 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
4.5 หลักการกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 

4.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดข้ึนรูป
ชิ้นสวน 
4.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดข้ึนรูป 
4.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
4.4 กัดข้ึนรูปชิ้นงาน 
 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัด
แนวนอน 

5.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัด
เฟองตรง 
5.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัด
เฟองตรงตามข้ันตอน 
5.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดเฟองตรงตามคูมือ 
5.4 กัดเฟองตรงตามแบบชิ้นงาน 

 

5.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัด
เฟองตรง 
5.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
กัดเฟองตรง 
5.3 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานกัดเฟองตรง 
5.4 หลักการกัด 
เฟองตรง 

5.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานกัดเฟอง
ตรง 
5.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานกัดเฟอง
ตรง 
5.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานกัดเฟองตรง 
5.4 กัดเฟองตรง 
 

 
 
 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
          ประยุกตใชและบำรุงรักษาใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

งานหลัก งานยอย 
 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

ความรู 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 3 
ผลิตชิ้นสวนดวย
เครื่องเจียระไน 

6. เจียระไนราบชิ้นงานดวย
เครื่องเจียระไนราบ 

6.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนราบตามวิธีการ 
6.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนราบตามข้ันตอน 
6.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมือกลงานเจียระไนราบตามคูมือ 
6.4 เจียระไนราบชิ้นงานตามข้ันตอน
ตามแบบงาน 

6.1 หลักการทำงานเครื่องเจียระไนราบ 
6.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนราบ 
6.3 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนราบ 
6.4 หลักการตรวจสอบและบำรุงรักษา
เครื่องมืองานเจียระไนราบ 
6.4 หลักการเจียระไนราบ 
 

6.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานเจียระไน
ราบ 
6.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานเจียระไน
ราบ 
6.3 ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือ
งานเจียระไนราบ 
6.4 เจียระไนราบชิ้นงาน 
 

7. เจียระไนชิ้นงานกลมดวย
เครื่องเจียระไนกลม 

7.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนทรงกลมตามวิธีการ 
7.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนกลมตามข้ันตอน 
7.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เครื่องมืองานเจียระไนกลมตามคูมือ 
7.4 เจียระไนกลมชิ้นงานตามข้ันตอน 

7.1 หลักทำงานเครื่องเจียระไนกลม 
7.2 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงาน
เจียระไนกลม 
7.3 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงาน
เจียระไนกลม 
7.4 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษ
เครื่องมืองานเจียระไนกลม 
7.5  หลักการเจียระไนกลมชิ้นงาน 

7.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณงานเจียระไน
กลม 
7.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานเจียระไน
กลม 
7.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษเครื่องมือ
งานเจียระไนกลม 
7.4 เจียระไนชิ้นงานกลม 



ตารางวิเคราะหจุดประสงคเชิงพฤติกรรมกับหัวขอการเรียนรูและระดับพฤติกรรมที่ตองการ 
รหัส 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2  ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต   

หนวยท่ี 1  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 
 

หัวขอการเรียนรู 

 
 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 
 
 
 
 

ดานพุทธิพิสัย ดานทักษะพิสัย ดานจิตพิสัย ดานประยุกตใช 
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รายการความรู (Knowledge) จุดประสงคเชิงพฤติกรรม (ดานความรู)                      
1. หลักการใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงาน 1. อธิบายการใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลาย

ชิ้นงานไดถูกตอง 
 8            8        

2. หลักการติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน 2. อธิบายหลักการติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลาย
ชิ้นงานไดถูกตอง 

 8            8        

3. หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมืองาน
พิมพลายชิ้นงาน 

3. อธิบายหลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษา
เคร่ืองมืองานพิมพลายชิ้นงานไดถูกตอง 

 8            8        

4. หลักการงานพิมพลายชิ้นงาน 4. อธิบายหลักการงานพิมพลายชิ้นงานไดถูกตอง  8            8        

รายการทักษะ (Skills) จุดประสงคเชิงพฤติกรรม (ดานทักษะ)                      
1. ใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใช 

1. ใชเคร่ืองมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใชไดถูกตอง 

        7     8    7    

2. ติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานตาม
ขั้นตอน 

2. ติดต้ังอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานตาม
ขั้นตอนไดถูกตอง 

        9     10    9    

3. ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกลงานพิมพลาย
ชิ้นงานตามคูมือ 

3. ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกลงานพิมพ
ลายชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 

        8     9    8    

4. พิมพลายชิ้นงานตามขั้นตอน 4. พิมพลายชิ้นงานตามขั้นตอนไดถูกตอง         9     10    10    
รวม  32       33     69    34    

หมายเหตุ  ระดับความสำคัญ / น้ำหนักคะแนน ชองละ 10 คะแนน  
               สำคัญมากท่ีสุด    9 -10  คะแนน 
               สำคัญมาก         7 - 8   คะแนน 
               สำคัญ              4 - 6   คะแนน 



ตารางวิเคราะหพฤติกรรมการเรียนรู 

รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 
ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 

 
หนวยการเรียนรู 

 

ความสามารถท่ีคาดหวัง 

 ร
วม

 

 จ
ำน

วน
ชั่ว

โม
ง 

(ท
/ป

) พุทธิพิสัย  

พุ
ทธ

ิพิ
สัย

 

 

จิต
พิ

สัย
 

 ป
ระ

ยุก
ตใ

ช 

 ค
วา

มร
ู  

 ค
วา

มเ
ขา

ใจ
 

 ก
าร

นำ
ไป

ใช
 

 ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห 

กา
รป

ระ
เมิ

นค
า 

  ก
าร

สร
าง

สร
รค

 

ทัก
ษะ

พิ
สัย

 

1. พิมพลายช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย - 2 - - - - 2 5 2 2 11 14 

2. กลึงควานรูช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย - 3 - - - - 3 6 3 3 15 14 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศนูย - 3 - - - - 3 6 3 3 15 21 

4. กัดข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง 1 2 - - - - 3 6 3 3 15 21 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน 1 2 - - - - 3 5 3 3 14 21 

6. เจียระไนราบช้ินงานดวยเครื่องเจียระไนราบ 1 2 - - - - 3 6 3 3 15 14 

7. เจียระไนช้ินงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม 1 2 - - - - 3 5 3 3 14 14 

             

             

             

             

รวม 
4 16 - - - - 20 40 20 20 100  

      16 32 16 16 80  

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา (เม่ือเรียนรายวิชานี้สำเร็จแลวทำอะไรได) 20 7 

รวมท้ังรายวิชา 100 126 



ตารางวิเคราะหพฤติกรรมการเรียนรู 
รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 

หนวยการเรียนรู 

ระดับความสามารถ          
ท่ีคาดหวัง 

จำ
นว

นชั่
วโ

มง
ท/

ป 

รอ
ยล

ะป
ระ

เมิ
นผ

ล 

พุ
ทธ

ิพิ
สัย

 

ทัก
ษพิ

สัย
 

จิต
พิ

สัย
 

ปร
ะยุ

กใ
ช 

1. พิมพลายช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย K2 S3 A3 Ap2 2/12 10 

2. กลึงควานรูช้ินงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย K2 S3 A3 Ap2 2/12 12 

3. กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศนูย K2 S3 A3 Ap2 3/18 12 

4. กัดข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง K1,K2 S3 A3 Ap2 3/18 12 

5. กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน K1,K2 S3 A3 Ap2 3/18 11 

6. เจียระไนราบช้ินงานดวยเครื่องเจียระไนราบ K1,K2 S3 A3 Ap2 2/12 12 

7. เจียระไนช้ินงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม K1,K2 S3 A3 Ap2 2/12 11 

รวมการจัดการเรียนรูตลอดภาคเรียน 80 

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา (เม่ือเรียนรายวิชานี้สำเร็จแลวทำอะไรได) 1/6 20 

รวม 100 

ระดับความสามารถท่ีคาดหวัง.....วิเคราะหใหสอดคลองจุดประสงครายวิชาหรือสูงกวา 
พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย 

K1 = ความรู ความจำ 
K2 = ความเขาใจ         
K3 = การนำไปใช  
K4 = การวิเคราะห 
K5 = การประเมินคา 
K6 = การสรางสรรค 
หมายเหต ุใสไดมากกวา 1 ระดับ 

S1 = เลียนแบบ 
S2 = ทำไดตามแบบ 
S3 = ทำไดถูกตอง 
S4 = ทำไดอยางตอเนื่อง 
S5 = ทำไดอยางเปนธรรมชาติ 
 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

A1 = รับรู 
A2 = ตอบสนอง 
A3 = การสรางคุณคา 
A4 = จัดระบบคุณคานิยม 
A5 = การสรางลักษณะนิสัย 
 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 

ดานความสามารถประยุกตใชและรับผิดชอบ 
Ap1 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผนที่กำหนด 
Ap2 = สามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน และปรับตัวภายใตความเปล่ียนแปลงที่ไมซับซอน 
Ap3 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่ไดรับมอบหมายและแกไขปญหาการปฏิบัติงานที่ไมอยูภายใตการควบคุมในบางเร่ือง โดยประยกุตใชความรู ทกัษะทาง

วิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 
Ap4 = สามารถวางแผนการปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ ปรับตัวและแกไขปญหาการปฏิบัติงานที่ไมคุนเคยหรือซับซอนและเปนนามธรรม โดยประยกุตใชความรู ทกัษะ

ทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 
Ap5 = สามารถประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชพี เทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสารในการวางแผนแกไขปญหาและพัฒนานวัตกรรมตามสายอาชีพ 
หมายเหต ุใสระดับที่คาดหวังระดับเดียว 



หนวยการเรียนรู 
รหัส 20102-2008    ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห   ปฏิบัต ิ6 ช่ัวโมง/สัปดาห   จำนวน 3 หนวยกิต 
 

หนวยท่ี หนวยการเรียนรู 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ รวม 
1 
 

พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 2 12 14 

2 
 

กลึงควานรูชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 2 12 14 

3 
 

กลึงเกลียวดวยเครื่องกลึงยันศูนย 3 18 21 

4 
 

กัดข้ึนรูปชิ้นงานดวยเครื่องกัดแนวตั้ง 3 18 21 

5 
 

กัดเฟองตรงดวยเครื่องกัดแนวนอน 3 18 21 

6 
 

เจียระไนราบชิ้นงานดวยเครื่องเจียระไนราบ 2 12 14 

7 
 

เจียระไนชิ้นงานกลมดวยเครื่องเจียระไนกลม 2 12 14 

 
 

ประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 1 6 7 

 
 

    

     

     

     

     

 
 

    

รวม 18 108 126 



การวางแผนการจัดการเรียนรู 
รหัสวิชา 20102-2008  ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2  ทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง/สัปดาห  ปฏิบัติ 6 ช่ัวโมง/สัปดาห  จำนวน 3 หนวยกิต 

 
หนวยท่ี 1  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

สัปดาห 
ท่ี 

หนวยสมรรถนะ 
(UOC) 

สมรรถนะยอย 
(EOC) 

อางอิงมาตรฐานอาชีพ 
เกณฑการปฏิบัติงาน 

(PC) 
ผลลัพธการเรียนรู 

วิธีประเมิน/ 
เครื่องมือประเมิน 

1-2 

พิมพลายชิ้นงานดวย
เครื่องกลึงยันศูนย 

1.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณ
งานพิมพลายชิ้นงานตาม
วิธีการใช 

- เครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลาย
ชิ้นงานใชงานไดตามวิธีการใช 

ประยุกตใชเครื่องมือและ
อุปกรณงานพิมพลายชิ้นงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบ
งานพิมพลายชิ้นงานตาม
ข้ันตอน 

- อุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน
ติดตั้งตามหลักการและวิธีการ
ปฏิบัติงาน 

ประยุกตการติดตั้งอุปกรณ 
ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน
ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.3 ตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานพิมพ
ลายชิ้นงานตามคูมือ 

- เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานผานการ
ตรวจสอบตามคูมือ 

ประยุกตการตรวจสอบและการ
บำรุงรักษาเครื่องมืองานพิมพ
ลายชิ้นงานตามมาตรฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 

1.4 พิมพลายชิ้นงานตาม
ข้ันตอน 

- ลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานไดตาม
มาตรฐานท่ีกำหนด 
 

ประยุกตหลักการพิมพลาย
ชิ้นงานตามมาตรฐานการ
ปฏิบัติงาน 
 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 



 

แผนการจัดการเรียนรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
1.  ผลลัพธการเรียนรูระดับหนวยการเรียน 
         พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 
         - 
 
3.  สมรรถนะประจำหนวย 
        3.1 แสดงความรูเก่ียวกับหลักการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
        3.2 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 
4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
        4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
5.  สาระการเรียนรู 
              5.1.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.3 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.4 หลักการพิมพลายบนชิ้นงาน 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
7.  ส่ือและแหลงการเรียนรู 
      7.1 ส่ือมัลติมีเดีย        

- สื่อ E-Book เรื่องพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- สื่อวีดีทัศนแสดงข้ันตอนการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- คอมพิวเตอรแบบพกพา/ ชุดทีวีเชื่อมตอการนำเสนอ   

      7.2 ส่ือส่ิงพิมพ 
- เอกสารประกอบการเรียน เรื่องการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบฝกหัดการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบทดสอบการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- ใบงานท่ี 1.1 เรื่องการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
- แบบประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค 

       7.3 ส่ือของจริง 
- เครื่องกลึงและอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู 
8.1 หลักฐานความรู         

  
- แบบบันทึกผลการทดสอบ 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 
- แบบบันทึกผลการปฏิบัติงาน  รายบุคคล  รายกลุม 
- แบบันทึกผลการประเมินพฤติกรรม       

   
9.  การวัดและประเมินผล 
        9.1 เกณฑการปฏิบัติงาน 

1) เครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลายชิ้นงานใชงานไดตามวิธีการใช 
2) อุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงานติดตั้งตามหลักการและวิธีการปฏิบัติงาน 
3) เครื่องมืองานพิมพลายชิ้นงานผานการตรวจสอบตามคูมือ 
4) ลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานไดตามมาตรฐานท่ีกำหนด 
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        9.2 ขอบเขตการปฏบิัติงาน 

1) เครื่องกลึงยันศูนย 
2) คูมือการปฏิบัติงาน/ใบงาน 
 

        9.3 วิธีการประเมิน/ เครื่องมือประเมิน 
 

สมรรถนะท่ีพึง
ประสงค 

วิธีการวัด เครื่องมือ เกณฑการประเมิน 

1. ดานความรู 
   (Knowledge) 

- ทดสอบ - ขอสอบแบบเลือกตอบ 
- ขอสอบแบบตอบสั้น 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

2. ดานทักษะ 
   (Skill)  

- กระบวนการทำงาน - แบบประเมินผลการ
ปฏิบัติงาน 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

3. คุณลักษณะอันพึง
ประสงค (Attitude) 

- แบบสังเกต - แบบประเมินคุณลักษณะ
อันพึงประสงค 

- ผานเกณฑรอยละ 80 

4. ดานการประยุกตใช - กระบวนการทำงาน - แบบประเมินผลการ
ปฏิบัติงาน 

- ผานเกณฑรอยละ 70 

 
10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู 

 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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1.  ผลลัพธการเรียนรูระดับหนวยการเรียน 

พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 

2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 
- 
 

3.  สมรรถนะประจำหนวย 
        3.1 แสดงความรูเก่ียวกับหลักการพิมพลายบนชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
        3.2 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 
4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
        4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 

 
5.  เนื้อหาสาระ   

      5.1.1 การใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.3 หลักการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงาน 
              5.1.4 หลักการพิมพลายบนชิ้นงาน 



 

ใบความรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 

1. งานพิมพลายช้ินงาน (Knurling) 
           เปนการทำลายบนชิ้นงานเพ่ือใชในการจับงานหรือเพ่ือความสวยงามของชิ้นงาน ลักษณะลายจะ

มีท้ังแบบลายสี่เหลี่ยมขนมเปยกปูน (diamond) ลายตรง (straight) ลายสี่เหลี่ยม (square) ซ่ึงลายแตละแบบ
จะมีท้ังลายหยาบ (coarse) ลายปานกลาง (medium) และลายละเอียด(fine)  

 

 
ภาพท่ี 1.1  ลักษณะลายบนชิ้นงาน 
(ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
 
1.1 หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณงานพิมพลายช้ินงาน 
 

 

 

 

 

 

 
 
 

ภาพท่ี 1.2  ลอพิมพลายบนชิ้นงาน   
                                          (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 

 
 
 

ลายบนชิ้นงาน 



 

ใบความรู หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
1.2 หลักการติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายช้ินงาน 
  

 
ภาพท่ี 1.3  ประกอบคมตัดเขากับปอมมีด 

                   (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
    1) จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับโดยใชศูนยเปนชวยประคองชิ้นงานใหไดตำแหนงศูนยของชิ้นงาน 
           2) จับยึดลอพิมพลายบนปอมมีด 

1.3 หลักการพิมพลายช้ินงาน 
           1.3.1 รางแบบชิ้นงานเพ่ือใหรูขอบเขตท่ีตองการกลึงใหไดความยาวของชิ้นงาน 

 

 
ภาพท่ี 1.4  รางแบบชิ้นงาน 

                    (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 

เวอรเนียรไฮเกจ 
ชิ้นงาน 

1 

2 
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     1.3.2  จับงานดวยหวัจับสี่ฟนจับหรือสามฟนจับ 

   1.3.3  ตั้งศูนยชิ้นงานโดยใชเหล็กขอชางชวยในการตั้ง 
     1.3.4  ตั้งความเร็วรอบของเครื่องกลึงโดยการปรับคันโยกตามความเร็วท่ีตองการ 
     1.3.5  กลึงปาดหนาชิ้นงาน 

 
 

 
 
 
 

 
     ภาพท่ี 1.5  การปาดหนาชิ้นงาน 

                     (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
     1.3.6  เจาะนำศูนยชิ้นงาน เพ่ือใชศูนยเปนยึดชิ้นงานในขณะพิมพลาย 
 

              
  

 ภาพท่ี 1.6  การเจาะนำศูนยชิ้นงาน 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
    2.3.8 ตั้งศูนยชิ้นงาน อาจจะมีการกลึงปอกใหไดขนาดเสนผาศูนยกลางท่ีกำหนด และกำหนดระยะ
ความยาวที่ตองการพิมพลาย ระวังถางานที่ตองการพิมพลายมีขนาดเล็กหรือขนาดระหวางสวนที่พิมพลายกับ
สวนที่กลึงปอกมีขนาดแตกตางกันมาก ใหทำการพิมพลายกอนแลวจึงกลึงปอก เพื่อปองกันงานหักหรือคดงอ
ขณะพิมพลาย          
           2.3.9 ความเร็วรอบในการพิมพลายจะใชประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
           2.3.10 เลือกลอพิมพลายท่ีมีลายและขนาดตองการและลอลายตองคม  
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ภาพท่ี 1.7  การเจาะนำศูนยชิ้นงาน 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
           1.3.11 ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยใหปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลางของลอพิมพลายท้ัง
สอง ซ่ึงลอพิมพลายบนจะอยูเหนือศูนยกลางงานและลอพิมพลายลางอยูต่ำกวาเสนผาศูนยกลางงาน 
           1.3.12 ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) ตั้งฉากกับงาน โดยนำขางลอพิมพลายไปเทียบกับผิวหนา
ของจานขับ หรือเทียบกับผิวหนาของเพลายันศูนยทายแทน หรือใชการสังเกตวาลอลายสัมผัสกับผิวงานเต็ม
หนาลอลาย 

 
ภาพท่ี 1.8  การตั้งลอพิมพลาย 

 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
 
           1.3.13 ทดลองพิมพลาย โดยปลดเกียรวางใหหัวจับงานหมุนฟรีแลวใชมือหมุนหัวจับงานพรอมกับ
ปอนลอพิมพลายใหกินงานเล็กนอย แลวเลื่อนลอพิมพลายไปดานขางทางหัวเครื่องชาๆ หยุดการหมุนแลว
สังเกตลายที่เกิดขึ้น ถาลายขึ้นคมชัดเปนขนมเปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปนลายถูกตอง แตถาลายข้ึน
เพียงเสนเดียวในขณะท่ีลายไขวมีหลายเสนและไมชัด แสดงวาเปนลายไมถูกตอง 
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ภาพท่ี 1.9  การทดลองพิมพลาย 
 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 

 
            1.3.14 เมื ่อลายขึ้นถูกตองใหปอนกินงานลึกอีกเล็กนอยแลวเปดสวิตชเครื่องกลึง คอย ๆ ปอน 
ลอพิมพลายกินงานไปทางหัวเครื่องจนถึงตำแหนงที่ตองการ ขณะนี้ควรหลอลื่นดวยน้ำมันตัดและใชแปลง 
ลวดปดลอพิมพลายและงานดวย เมื่อถึงตำแหนงใหใหปอนลอพิมพลายกลับจึงถึงขอบงานแตลอพิมพลาย 
ไมตกขอบงานและปอนกินลึกอีก ปฏิบัติเชนนี้จนไดลายที่คมชัดและสวยงาม ระวังอยาใหลอพิมพลายตก 
จากขอบงานเปนเด็ดขาดและไมควรปอนลึกเกินครั้งละ 0.50 มม.ถาจะปอนลอพิมพลายอัตโนมัติใหใชอัตรา
ปอนท่ีชากวาการกลึงปอก 
 

 
ภาพท่ี 1.10  การพิมพลาย 

 (ท่ีมา : อำนาจ  เสมอวงศ, 2567) 
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1.4 ความปลอดภัยและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลงานพิมพลายช้ินงาน 
       สิ่งท่ีผูปฏิบัติงานตองคำนึงถึงกอนท่ีจะเปดใชเครื่องกลึงปฏิบัติงาน คือ 
           1) ใชประแจขันหัวจับหมุนยึดชิ้นงานใหแนใจวาจับยึดชิ้นงานแนนแลว 
           2) ตรวจสอบการจับยึดลอพิมพลายและตำแหนงของลอพิมพลายใหถูกตอง แข็งแรง 
           3) ตรวจสอบเพลาสวิตชวาอยูในตำแหนงปดเครื่องอยูหรือไม 
           4) สวิตชหรือปุมนิรภัยตาง ๆ ของเครื่องกลึง  ตองอยูในสภาพพรอมท่ีจะทำงาน 
           5)  ใชแปรงหรือเหล็กขอเก่ียวเศษโลหะออกจากเครื่อง 
           6) ตองสำรวจความพรอมของรางกาย เชนเสื้อผาท่ีใส  รองเทา เครื่องประดับตาง ๆ ท่ีอาจทำใหเกิด
อันตรายได และแวนตานิรภัยปองกันเศษโลหะ ผงฝุนกระเด็นเขาตา                
           7) หามใชมือลูบหัวจับเพ่ือใหหัวจับหยุดหมุน                                        
           8) ในการจับชิ้นงานหรือวัดชิ้นงานตองใหหัวจับหยุดหมุนกอน 
           9) ถอดประแจขันหัวจับออกจากหัวจบัทุกครั้งหลังจับยึดชิ้นงานหรือถอดชิ้นงานออกจากเครื่องกลึง 
         10) ไมวางเครื่องมือและอุปกรณตางๆ บนหัวเครื่องกลึงเพราะขณะกลึงงานเครื่องมือ อุปกรณอาจตก
หลนบนหัวจับท่ีขณะหมุนทำใหกระเด็นเกิดอันตรายได 
         11) หลังจากการใชงานเครื่องกลึงตองปดสวิตชของเครื่องทุกจุด 
         12)  ทำความสะอาดเครื่องกลึงหลังจากปฏิบัติงานเสร็จทุกครั้ง  โดยการเช็ดเศษโลหะออกจากสวน
ตางๆ ของเครื่องกลึง 
         13)  หลังจากทำความสะอาดใหใชน้ำมันหลอลื่นสวนของรางเลื่อน  เพลาเกลียวนำ  เปนประจำทุกวัน 
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1. จงอธิบายการพิมพลายชิ้นงาน ตามรูปท่ีกำหนดให 

 

            
 1.1 การตั้งลอพิมพลาย 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............      
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
 
1.2 การทดลองพิมพลาย 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
..............................................................................................................................................................................
..............................................................................................................................................................................
............ 
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คำส่ัง  จงเลือกคำตอบท่ีถูกตองท่ีสุด 
1. ขอใดไมใชลายท่ีใชพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. ลายตรง 
    ข. ลายวงกลม 
    ค. ลายสี่เหลี่ยม 
    ง. ลายขนมเปยกปูน 
 
2. ขอใดไมควรปฏิบัติในการพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. เลือกลายท่ีมีความคม  
    ข. ยันศูนยทายประคองชิ้นงาน 
    ค. ตั้งตำแหนงใหลอพิมพลายไดกับศูนยชิ้นงาน 
    ง. จับยึดลอพิมพลายไมแนนเกินไปเพ่ือการใหตัว 
 
3. การตั้งลอพิมพชิ้นงานควรตั้งในลักษณะใด 
    ก. ตั้งทำมุมกับชิ้นงาน 29 องศา 
    ข. ตั้งลอบนต่ำกวาชิ้นงานเล็กนอย 
    ค. ตั้งลอพิมพลายใหลอลายตั้งฉากกับงาน 
    ง. ตั้งลอพิมพลายใหชิดหัวจับงานมากท่ีสุด 
 
4. การปอนลึกในการพิมพลายชิ้นงานควรปอนลึกไมเกินครั้งละก่ีมิลลิเมตร 
    ก. ไมเกิน 0.2 มม. 
    ข. ไมเกิน 0.5 มม. 
    ค. ไมเกิน 1.0 มม. 
    ง. ไมเกิน 1.5 มม. 
 
5. ความเร็วในการพิมพลายชิ้นงาน ควรตั้งอยางไร 
    ก. ประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
    ข. ประมาณ 1 ใน 4 ของการกลึงปอก 
    ค. ประมาณ 1 ใน 5 ของการกลึงปอก 
    ง. ประมาณ 1 ใน 6 ของการกลึงปอก 
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1. จงอธิบายการพิมพลายชิ้นงาน ตามรูปท่ีกำหนดให 

 

            
 1.1 การตั้งลอพิมพลาย 
           - ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยใหปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลางของลอพิมพลายท้ังสอง ซ่ึง
ลอพิมพลายบนจะอยูเหนือศูนยกลางงานและลอพิมพลายลางอยูต่ำกวาเสนผาศูนยกลางงาน 
           - ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) ตั้งฉากกับงาน โดยนำขางลอพิมพลายไปเทียบกับผิวหนาของจาน
ขับ หรือเทียบกับผิวหนาของเพลายันศูนยทายแทน หรือใชการสังเกตวาลอลายสัมผัสกับผิวงานเต็มหนาลอ
ลาย 
 
1.2 การทดลองพิมพลาย 
            ทดลองพิมพลาย โดยปลดเกียรวางใหหัวจับงานหมุนฟรีแลวใชมือหมุนหัวจับงานพรอมกับปอนลอ
พิมพลายใหกินงานเล็กนอย แลวเลื่อนลอพิมพลายไปดานขางทางหัวเครื่องชาๆ หยุดการหมุนแลวสังเกตลายท่ี
เกิดขึ้น ถาลายขึ้นคมชัดเปนขนมเปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปนลายถูกตอง แตถาลายขึ้นเพียงเสนเดียว
ในขณะท่ีลายไขวมีหลายเสนและไมชัด แสดงวาเปนลายไมถูกตอง 
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คำส่ัง  จงเลือกคำตอบท่ีถูกตองท่ีสุด 
1. ขอใดไมใชลายท่ีใชพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. ลายตรง 
    ข. ลายวงกลม 
    ค. ลายสี่เหลี่ยม 
    ง. ลายขนมเปยกปูน 
 
2. ขอใดไมควรปฏิบัติในการพิมพลายบนชิ้นงาน 
    ก. เลือกลายท่ีมีความคม  
    ข. ยันศูนยทายประคองชิ้นงาน 
    ค. ตั้งตำแหนงใหลอพิมพลายไดกับศูนยชิ้นงาน 
    ง. จับยึดลอพิมพลายไมแนนเกินไปเพ่ือการใหตัว 
 
3. การตั้งลอพิมพชิ้นงานควรตั้งในลักษณะใด 
    ก. ตั้งทำมุมกับชิ้นงาน 29 องศา 
    ข. ตั้งลอบนต่ำกวาชิ้นงานเล็กนอย 
    ค. ตั้งลอพิมพลายใหลอลายตั้งฉากกับงาน 
    ง. ตั้งลอพิมพลายใหชิดหัวจับงานมากท่ีสุด 
 
4. การปอนลึกในการพิมพลายชิ้นงานควรปอนลึกไมเกินครั้งละก่ีมิลลิเมตร 
    ก. ไมเกิน 0.2 มม. 
    ข. ไมเกิน 0.5 มม. 
    ค. ไมเกิน 1.0 มม. 
    ง. ไมเกิน 1.5 มม. 
 
5. ความเร็วในการพิมพลายชิ้นงาน ควรตั้งอยางไร 
    ก. ประมาณ 1 ใน 3 ของการกลึงปอก 
    ข. ประมาณ 1 ใน 4 ของการกลึงปอก 
    ค. ประมาณ 1 ใน 5 ของการกลึงปอก 
    ง. ประมาณ 1 ใน 6 ของการกลึงปอก 
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1.  ผลลัพธการเรียนรูจากการปฏิบัติงาน 

พิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
2.  อางอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุมอาชีพ 

- 
 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนยตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

4.  จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  
         4.1 ดานความรู 
              4.1.1 อธิบายการใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.2 อธิบายหลกัการติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.3 อธิบายหลกัการตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
              4.1.4 อธิบายหลกัการพิมพลายบนชิ้นงานไดถูกตอง 
        4.2 ดานทักษะ 
              4.2.1 ใชเครื่องมือและอุปกรณพิมพลายบนชิ้นงานตามวิธีการใชไดถูกตอง 
              4.2.2 ติดตั้งอุปกรณ ประกอบพิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 
              4.2.3 ตรวจสอบและการบำรุงรักษาเครื่องมือกลพิมพลายบนชิ้นงานตามคูมือไดถูกตอง 
              4.2.4 พิมพลายบนชิ้นงานตามข้ันตอนไดถูกตอง 

4.3 ดานคุณลักษณะอันพึงประสงค 
              แสดงพฤติกรรมการทำงานอยางมีความรับผิดชอบ การตรงตอเวลาและความปลอดภัย 
        4.4 ดานการประยุกตใช 

   ประยุกตใชและบำรุงรักษาการใชเครื ่องมือกลในการพิมพลายบนชิ้นงานตามแบบสั่งงานตาม
มาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ 
         5.1 ลอพิมพลาย 
         5.2 ดอกเจาะนำศูนย 
         5.3 เวอรเนียรคาลิปเปอร 
         5.4 เวอรเนียรไฮเกจ 



         5.5 แวนตานิรภัย 
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เครื่องจักร  เครื่องกลึงยันศูนย 
วัสดุงาน    เหล็ก St 37 
คำส่ัง   พิมพลายชิ้นงานตามแบบงานท่ีกำหนดให 
 

 
 
6.  คำแนะนำ/ขอควรระวัง  
          กอนเปดเครื่องใชงาน 
                 1. ตรวจสอบระบบไฟฟา  สวิตชเปด-ปดเครื่อง 
                 2. ทดสอบระบบเบรกของเครื่องกลึง   
                 3. ทดสอบการปรับเปลี่ยนความเร็วรอบ   
                 4. ทดสอบการเคลื่อนท่ีชุดรางเลื่อนตางๆ   
                 5. ทดสอบคันโยกเปด-ปดเครื่อง   
                 6. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงาน 
                 7. ตรวจสอบการจับยึดลอพิมพลาย 
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 
 

 

1. จับงานดวยหัวจับสี่ฟนจับหรือสาม
ฟนจับ 
 
 
 
 
 
 
 
2. ตั้งศูนยชิ้นงานโดยใชเหล็กขอชาง
ชวยในการตั้ง 
 
 
 
 
 
 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับโดยใช
ศูนยเปนชวยประคองชิ้นงานใหได
ตำแหนงศูนยของชิ้นงาน 
4. เลือกลอพิมพลายท่ีตองการ 
 
 

1.ลอพิมพลาย 
2.ดอกเจาะนำศูนย 
3.เวอรเนียรคาลิปเปอร 
4.เวอรเนียรไฮเกจ 
5.แทนระดับ 
6.แทงวี-บล็อก 
7.แวนตานิรภัย 
8.แปรงทำความสะอาด 
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน (ตอ) 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 
5. จับยึดลอพิมพลายบนปอมมีด 
6. ตั้งลอพิมพลายบนปอมมีด โดยให
ปลายยันศูนยทายแทนอยูท่ีศูนยกลาง
ของลอพิมพลายท้ังสอง  
7. ตั้งลอพิมพลายใหลอลาย (rolls) 
ตั้งฉากกับงาน  
8. ผูสอนทำการตรวจสอบความถูก
ตองการจับยึดชิ้นงานและจับยึดลอ
พิมพลาย 
 
9. ทดลองพิมพลาย สังเกตลายท่ี
เกิดขึ ้น ถาลายข้ึนคมชัดเปนขนม
เปยกปูนหรือลายขนานแสดงวาเปน
ลายถูกตอง  
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7.  ข้ันตอนการปฏิบัติงาน (ตอ) 
 

ลำดับข้ันการปฏิบัติงาน 
และรูปภาพแสดงข้ันตอนการทำงาน 

คำอธิบายข้ันตอน 
การปฏิบัติงาน 

เครื่องมือ/อุปกรณ 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
10. ปอนลอพิมพลายกินงานไปทาง
หัวเครื ่องจนถึงตำแหนงที ่ตองการ 
เมื่อถึงตำแหนงใหปอนลอพิมพลาย
กลับจึงถึงขอบงานแตลอพิมพลายไม
ตกขอบงานและปอนกินลึกอีก ปฏิบัติ
เชนนี้จนไดลายที่คมชัดและสวยงาม 
ไมควรปอนลึกเกินครั้งละ 0.50 มม. 
 
 
 
 
 
11. ครูผูสอนตรวจสอบชิ้นงาน 
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8.  การประเมินผล 
การประเมินทักษะ 

รายการปฏิบัติงาน 
ชวงระดับคะแนน คะแนน 

คะแนน 
5 4 3 2 1 เต็ม ตัวคูณ 

1.การเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณในการ
ปฏิบัติงาน 

     5 1.0  

2.ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
  2.1 จับยึดชิ้นงานพิมพลายได 
  2.1 จับยึดลอพิมพลายได 

     15 3.0  

3.การใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพ      5 1.0  
4.ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน      5 1.0  
5.ผลสัมฤทธิ์ของงาน  ความถูกตอง      10 2.0  
6.การบำรุงรักษาเครื่องมือ  อุปกรณและทำ
ความสะอาดหลังการปฏิบัติงาน 

     5 1.0  

7.ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน      5 1.0  
รวมคะแนน 50   

 
 
ใบประเมินผลงาน 

ผลงาน (4) 
(วัดและตรวจสอบดวยเครื่องมือ

อานคาได) 

ผลการประเมิน 

ขนาด 
กำหนด 

พิกัด 

ความเผื่อ 
ขนาดท่ี
วัดได 

ระดับคะแนน 

ผาน 

(10) 

ดี 

(7) 

พอใช 

(5) 

ไมผาน 

(0) 
1.  ขนาดตามแบบงานท่ีกำหนด        
     1.1 ความยาวลายบนชิ้นงาน 40 ± 0.2      
     1.2 ลายบนชิ้นงาน        

รวม        
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หมายเหตุ  เกณฑการประเมินตองผานเกณฑรอยละ 80 ของคะแนนเต็ม หรือ 40 คะแนนข้ึนไป  
                40 – 50 คะแนน ระดับ ดี ผานการประเมิน  
                30 – 39 คะแนน ระดับ พอใช รอประเมินซ้ำ 
                15 – 29 คะแนน ระดับ ปรับปรุง รอประเมินซ้ำ 
                  0 – 14 คะแนน ระดับ ควรพัฒนา ศึกษาเนื้อหาใหม และประเมินซ้ำ 
 
คําช้ีแจง เกณฑการใหคะแนนนี้ใหครผููสอนเปนผูประเมินตามเกณฑการใหคะแนนนี้ 
1. เกณฑการใหคะแนน การเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. เลือกใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     2. เลือกใชวัสดุในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     3. เลือกใชอุปกรณในการปฏิบัติงานไดถูกตอง  
     4. มีการตรวจเช็คสภาพท่ัวไป การชำรุดของเครื่องมือ  อุปกรณกอนลงมือปฏิบัติงาน  
     5. จัดวางเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดเหมาะสม เปนระเบียบ 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานครบทุกหัวขอประเมิน  
4 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 4 หัวขอประเมิน  
3 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 3 หัวขอประเมิน  
2 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 2 หัวขอประเมิน  
1 คะแนน เลือกใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางนอย 1 หัวขอประเมิน  

 
2. เกณฑการใหคะแนน ข้ันตอนการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     ติดตั้งอุปกรณ ประกอบงานพิมพลายชิ้นงาน 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ปฏิบัติงานไดสําเร็จและถูกตองครบถวนตามข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงาน  
4 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 80% ของข้ันตอน  
3 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 60% ของข้ันตอน  
2 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานไมนอยกวา 40% ของข้ันตอน  
1 คะแนน ปฏิบัติงานเปนข้ันตอนและกรรมวิธีในการปฏิบัติงานนอยกวา 40% ของข้ันตอน  

 
 



 

ใบงานท่ี 1 หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
3. เกณฑการใหคะแนน การใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพ  
  หัวขอการประเมิน 
     1. ใชวัสดุฝก อุปกรณในการปฏิบัติงานอยางประหยัดและมีประสิทธิภาพ  
     2. ใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพ  
     3. ผูปฏิบัติงานมีทักษะในการใชวัสดุอุปกรณเครื่องมือ  
     4. ผูปฏิบัติงานไมใชเครื่องมือในลักษณะผิดประเภทงาน  
     5. หลังการใชเครือ่งมือ วัสดุอุปกรณแลวมีการจัดเก็บอยางเปนระเบียบ 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพครบทุกหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ใชเครื่องมือ อุปกรณอยางมีประสิทธิภาพอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  

 
4. เกณฑการใหคะแนนความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. เครื่องมือ อุปกรณไมเกิดการเสียหาย  
     2. ผูปฏิบัติงานไมเกิดอันตราย  
     3. ผูอ่ืนไมเกิดอันตราย  
     4. ปฎิบัติงานดวยความระมัดระวัง  
     5. ชิ้นงานไมเกิดความเสยีหาย  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยครบหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ทํางานอยางปลอดภัยอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  

 
 
 
 
 



 

ใบงานท่ี 1 หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
5. เกณฑการใหคะแนนผลสัมฤทธิ์ของงาน ความปราณีต ความถูกตอง  
หัวขอการประเมิน 
     1. ผลงานท่ีปฏิบัติสำเร็จมีความประณีต ความถูกตองตามคําสั่งงานท่ีกําหนด  
     2. ผลงานท่ีปฏิบัติงานสำเร็จมีความสะอาด  
     3. พ้ืนท่ีปฏิบัติงานสะอาค  
     4. ผูปฏิบัติงานมีการตรวจสอบผลงานท่ีสําเร็จหลังการปฏิบัติงาน  
     5. ผลงานท่ีสำเร็จไมมีการชำรุดหรือบกพรอง  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองครบหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน ผลงานท่ีสำเร็จมีความประณตีความถูกตองอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน   

 
6. เกณฑการใหคะแนนการบํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ และทําความสะอาดหลังปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     1. หลังปฏิบัติงานทำความสะอาค เครื่องมือ อุปกรณ  
     2. หลังปฏิบัติงานตรวจเชด็เครื่องมือ อุปกรณ กอนเก็บ  
     3. ใชสารหลอลื่นกับเครื่องมือ อุปกรณ ท่ีตองหลอลื่น  
     4. หลังปฏิบัติงานเก็บเครื่องมือ อุปกรณ ใหเรียบรอย  
     5. หลังปฏิบัติงานทำความสะอาค สถานท่ีบริเวณการปฏิบัติงาน  

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานครบทุกหัวขอการประเมิน  
4 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 4 หัวขอการประเมิน  
3 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 3 หัวขอการประเมิน  
2 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 2 หัวขอการประเมิน  
1 คะแนน บำรุงรักษาและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงานอยางนอย 1 หัวขอการประเมิน  

 
 
 
 
 



 

ใบงานท่ี 1 หนวยท่ี 1 
รหัสวิชา 20102-2008 ช่ือวิชา ผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 2        สอนครั้งท่ี  1-2   
ช่ือหนวยการเรียนรู  พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย ทฤษฎ ี  2 ชม.   

ปฏิบัติ 12 ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พิมพลายชิ้นงานดวยเครื่องกลึงยันศูนย     

 
7. เกณฑการใหคะแนนระยะเวลาในการปฏิบัติงาน  
หัวขอการประเมิน 
     ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน 

ชวงระดับคะแนน 
5 คะแนน ปฏิบัติงานไดทันตามเวลาท่ีกําหนด  
4 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 3 นาที  
3 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 5 นาที  
2 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดแตไมเกิน 8 นาที  
1 คะแนน ปฏิบัติงานไดไมทันตามเวลาท่ีกําหนดเกิน 10 นาที 

 

คำช้ีแจง เกณฑการใหคะแนนผลการประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค  
 

ประเด็นการประเมิน เกณฑการใหคะแนน 
3 2 1 

1. ความซ่ือสัตยสุจริต นักเรียนไมถามและไม
ลอกคำตอบจากผูอ่ืน 

นักเรียนถามและลอก
คำตอบบางเปนบางครั้ง
จากผูอ่ืน 

นักเรียนเปดดู ถามและ
ลอกคำตอบจากผูอ่ืน
ท้ังหมด 

2. ความมีวินัย นักเรียนในกลุมมีวินัยใน
การเรียนรู 

นักเรียนไมคอยใหความ
รวมมือและไมมีวินัยใน
การเรียนรู 

นักเรียนไมใหความ
รวมมือและไมมีวินัยใน
การเรียนรู 

3. .ความสนใจใฝรู นักเรียนใฝในการเรียน
รูอยูเสมอ โดยการศึกษา
หาความรูดวยตนเอง 
หรือปรึกษาหารือหา
ความรู หรือศึกษาดวย
วิธีการอ่ืนๆ 

นักเรียนไมคอยสนใจใฝ
ในการเรียนดวยตนเอง 
หรือดวยวิธีการอ่ืนๆ 

นักเรียนไมสนใจใฝใน
การเรียนรูและไมศึกษา
หาความรูดวยตนเอง 
หรือวิธีการอ่ืนๆ ท่ีเปน
ประโยชนตอการเรียน 

4. ความรับผิดชอบ นักเรียนเอาใจใสการเขา
รวมกิจกรรมในแตละ
แผนการจัดการเรียนรู
อยางตั้งใจ 

นักเรียนไมคอยเอาใจใส
การเขารวมกิจกรรมใน
แตละแผนการจัดการ
เรียนรูและไมตั้งใจ 

นักเรียนไมเอาใจใสการ
เขารวมกิจกรรมในแตละ
แผนการจัดการเรียนรู
และไมตั้งใจ 

 

* ความหมายของเกณฑการใหคะแนน คือ 3 = ดี , 2 = ปานกลาง , 1 = ตองปรับปรุง 


	ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้
	แผนการจัดการเรียนรู้
	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แผนการจัดการเรียนรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แผนการจัดการเรียนรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบความรู้

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แบบฝึกหัด

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	แบบทดสอบ

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	เฉลยแบบฝึกหัด

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	เฉลยแบบทดสอบ

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    

	ระดับคะแนน
	ไม่ผ่าน
	ใบงานที่ 1
	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
	ใบงานที่ 1

	หน่วยที่ 1
	รหัสวิชา 20102-2008 ชื่อวิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2       
	สอนครั้งที่  1-2  
	ชื่อหน่วยการเรียนรู้  พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์
	ทฤษฎี   2 ชม.  
	ปฏิบัติ 12 ชม.
	ชื่อเรื่อง/งาน พิมพ์ลายชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์    
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